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Produktbeschreibung

Anwendungsbereich Hochleistungsfassadenfarbe mit innovativem Bindemittel (Kombination von Silicon-
harz-Emulsion mit neuartigem Hybrid-Bindemittel) auf anorganisch/organischer Basis.
So werden die Vorteile der bewahrten Dispersions-Fassadenfarben mit denen der
klassischen Dispersions-Silikat-Fassadenfarben vereint. SI-Fusion bietet Langzeitschutz
gegen Verschmutzung, Vergrauung und negativen Feuchteeinfluss. Fur regenab-
weisende, hochwasserdampfdurchldssige Beschichtungen, ideal fur alle Bereiche mit
erhohter Umwelt- und Witterungsbelastung. Bestens geeignet fiir mineralische
Untergriinde sowie fir Renovierungsanstriche auf fest haftenden Silikat-, Siliconharz-
und Dispersionsanstrichen, auch auf intakten WDV-Systemen einsetzbar.

Produkteigenschaften m Schnelle Rucktrocknung der Fassade
= Nicht thermoplastisch
m  Extrem reduzierte Verschmutzungsneigung
m Hohe Farbtonstabilitat
m  Mineralmatt
m Vorbeugender, verkapselter Filmschutz gegen Algen- und Pilzbefall
m  Extrem reduziertes Quellverhalten
m Halt Fassaden langer sauber

Kenndaten nach DIN EN 1062 Glanz: matt Gs
Trockenschichtdicke: 100 — 200 pm E;
Max. KorngroBe: <100 pym S;
Wasserdampfdurchlassigkeit (sd-Wert): < 0,174m (hoch) V;

Wasserdurchlassigkeit (w-Wert): < 0,1 [kg/(m2 . h%%)] (niedrig) W5

Bei den Angaben der Kennwerte handelt es sich um Durchschnittswerte. Aufgrund des Einsatzes von
naturlichen Rohstoffen in unseren Produkten kann es zu geringfiigigen Abweichungen kommen,
ohne Beeintrachtigung der Produkteigenschaften.
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Bindemittelart

Acrylat-Dispersion

Farbton

Weil3, Base 2, Base 3

GebindegroBe

1,01/5,01/12,51

Dichte

Ca. 1,52 g/cm3

Abtonen

Basen nur maschinell im DinoMix Ténsystem ténbar. Mit max. 3 % Vollton- und
Abtonfarbe (bitte Vertraglichkeit testen) abtonbar.

Empfehlung: Fur die kritischen Farbtone im Spektrum Gelb, Orange, Rot und teilweise
Griin empfehlen wir einen farbigen Grundanstrich im passenden BaseColor-Farbton.
Die zwei BaseColor-Farbtone sind im oben genannten Mischsystem ténbar.
Intensivténung mit TSR-Technologie (Solid Plus-System): siehe gesondertes Kapitel in
diesem TM. Farbton vor Verarbeitung auf Farbtonexaktheit Gberprifen — kein
Umtausch. Ersatzanspriiche aus Farbtonabweichungen, die nach der Verarbeitung
gestellt werden, konnen nicht anerkannt werden. Auf zusammenhangenden Flachen
nur Farbténe einer Anfertigung / Ténung / Charge verwenden. Intensive Farbténe haben
ggf. ein geringeres Deckvermogen. Ein weiterer Deckanstrich kann erforderlich sein.

Farbtonbestandigkeit

Nach BFS-Merkblatt Nr. 26: Klasse A, Gruppe 1 — 3 (je nach Farbton).Fur bestmagliche
Farbtonstabilitat in der angegebenen Bindemittelklasse gem. BFS-Merkblatt Nr. 26
empfehlen wir die mit SOLID gekennzeichneten Farbtdne aus dem Farbtonfacher
VISION 2.0.

Intensivtonung im SOLID
PLUS-System fiir WDV-Systeme
und Porenbetonbeschichtung

Im SOLID PLUS-System erfolgt die Ténung dunkler Farbtone mit einem Hellbezugswert
(HBW) < 20, mit speziellen TSR-Pigmenten (Total Solar Reflectance). Die Ténung
erfolgt auf Anfrage ausschlieBlich werkseitig. Die gelieferten Farbtone dirfen in
keinem Fall nachtraglich verandert (nachgetoént) werden, z. B. mit anderer getonter
Farbe, Tonpasten, Vollton- und Abtonfarben.

Solare Infrarotstrahlen (IR-Strahlen) kénnen durch den Beschichtungsstoff dringen,
Sonnenstrahlung absorbieren und dadurch den Untergrund aufheizen. Somit kann die
Wirkungsweise mit TSR-Pigmentierung negativ beeinflusst werden. Deshalb sind
Untergrtinde, die mit unserem Solid Plus-System (TSR-Ténung) beschichtet werden
immer besonders vorzubehandeln.

Verarbeitung

Auftragsverfahren

Durch Streichen oder Rollen sowie mit der nebelarmen Spritzapplikation und dabei
persdnliche Schutzausristung tragen.

Rollapplikation:
Geeignete Fassadenrolle einsetzen.

Airlessspritzen:

Spritzwinkel: 50°; Dise: 0,018 - 0,026"; Spritzdruck: 120 - 180 bar

Fir die nebelarme Spritzapplikation kénnen Gerate bzw. Systemkomponenten
verschiedener Anbieter verwendet werden. Die Verarbeitungshinweise des jeweiligen
Komponenten-Lieferanten sind zu beachten.

DE
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Beschichtungsaufbau Untergrund fachgerecht vorbereiten. Siehe Kapitel ,Untergriinde und deren
Vorbehandlung”.

Hohe Sicherheit gegen organischen Befall bietet ein zweimaliger Anstrich.
Zwischenbeschichtung:
Auf kontrastreichen Flachen ein Zwischenanstrich, je nach Verarbeitung und

Untergrund mit max. 10 % Wasser verdiinnt, ausfihren.

Schlussbeschichtung:
Unverdiinnt oder mit max. 5 % Wasser verdinnt ausfthren.

Verarbeitungstemperatur Mindestens +5 °C fur Objekt- und Umgebungstemperatur bei der Verarbeitung und
wahrend der Trocknung.

Verarbeitungshinweise m Vor Gebrauch gut aufriihren. Zur Konsistenzeinstellung kann das Material verdiinnt
werden.

m Die Umgebung der zu beschichtenden Fléchen, insbesondere Glas, Keramik,
Lackierungen, Klinker, Natursteine, Metall sowie naturbelassenes oder lasiertes Holz,
sorgfaltig abdecken.

m  Materialspritzer sofort mit klarem Wasser abwaschen.

= Wird das Material zu stark verdiinnt, konnen die Eigenschaften (z. B. Deckvermégen,
Farbton, Bestandigkeit) beeintrachtigt werden.

m Bei Vorliegen von Algen- oder Pilzbefall sind die Flachen zunachst durch
Nassstrahlen unter Beachtung der gesetzlichen Vorschriften zu reinigen.

m Bei Anstrichausfihrungen auf gleichmaBiges Auftragen und Verteilen des Materials
achten, damit die fur die Schutzwirkung erforderliche Schichtdicke erreicht wird.

m Nicht bei direkter Sonneneinstrahlung, Regen, extrem hoher Luftfeuchtigkeit
(Nebelnasse) oder starkem Wind verarbeiten. Gegebenenfalls Netzplane am Gerdst
anbringen. Vorsicht bei Gefahr von Nachtfrost.

m Alle angrenzenden Bau- und Anlagenteile, z. B. Einrichtungsgegenstande,
Bodenflachen, Gelander, Turen, Fenster, usw. sind durch sorgfaltige
AbdeckmaBnahmen zu schiitzen.

m Ausreichende Trocknungszeit zwischen den Beschichtungen beachten.

Verbrauch Ca. 170 ml/m2 pro Beschichtung auf glatten, leicht saugenden Untergriinden. Auf
rauen Untergrinden entsprechend mehr. Die genauen Verbrauchswerte sind durch
eine Probebeschichtung zu ermitteln. Der Verbrauch kann je nach Beschaffenheit und
Struktur des Untergrunds sowie Auftragsverfahren variieren.

Verdiinnung Mit max. 10 % Wasser.

Trockenzeit Bei +20 °C und 65% rel. Luftfeuchte:
Uberstreichbar nach ca. 4 - 6 Stunden.
Durchgetrocknet nach ca. 3 Tagen.
Bei niedrigerer Temperatur und/oder héherer Luftfeuchte verandern sich diese Zeiten.
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Reinigung der Werkzeuge Sofort nach Gebrauch Pinsel oder Walze griindlich ausstreichen bzw. ausrollen.
AnschlieBend mit Wasser reinigen, evtl. unter Zusatz von Spulmittel. Sprihgerate
ebenfalls einfach mit Wasser reinigen. Hinweis des Umweltbundesamtes: Bei fungizid/
algizid ausgerUsteten Produkten ist das Spulwasser separat zu sammeln und zu
entsorgen.

Allgemeine Hinweise m Die technischen Merkblatter der in diesem Merkblatt genannten Produkte sind zu
beachten.

m Der eingesetzte Filmschutz minimiert bzw. verzdgert das Algen- und
Pilzbefall-Risiko. Gemass dem Stand der Technik kann ein dauerhafter Schutz vor
Algen- und Pilzbefall jedoch nicht gewahrleistet werden, siehe auch BFS- Merkblatt
Nr. 9.

m Bei Ausbesserungen in der Flache muss Material mit der gleichen Konsistenz und
Chargennummer sowie das gleiche Werkzeug verwendet werden. Je nach
Objektsituation, kdnnen sich Ausbesserungen in der Flache mehr oder weniger
stark abzeichnen. Gemaf BFS-Merkblatt Nr. 25 ist dies unvermeidbar.

= Aufgrund der Vielzahl an méglichen Untergriinden und anderen Einflussfaktoren
empfiehlt sich, vor Beginn der Verarbeitung eine Probeflache anzulegen.

m Durch mechanische Beanspruchung kann es insbesondere bei intensiven Farbtonen
zu hellen Streifen (Schreibeffekt) kommen. Es handelt sich hierbei um eine
produktspezifische Eigenschaft aller matten / seidenmatten Beschichtungen.

m Bei dichten, kiihlen Untergrinden oder bei witterungsbedingter Trocknungsver-
z6gerung kénnen durch Feuchtebelastung (Regen, Tau, Nebel) wasserlosliche
Hilfsstoffe (Netzmittel, Emulgatoren, etc.) austreten und an der Oberflédche der
Beschichtung gelblich transparente, leicht glanzende aber auch matte
Ablaufspuren in Erscheinung treten. Bei intensiv getonten Beschichtungen kénnen
diese optisch vermehrt in Erscheinung treten. Die Qualitat und Funktionalitat des
getrockneten Beschichtungsstoffs wird dadurch allerdings nicht beeintrachtigt. Im
Regelfall werden diese durch Bewitterung innerhalb von 12 Monaten von selbst
abgewaschen. Sollte keine ausreichende Bewitterung zur Verfligung stehen, (z. B.
Dachiberstand, lange Trockenphasen, geringe Regenmengen, wetterabgewandte
Fassadenseiten) konnen die Spuren sichtbar bleiben. Dann kann ein zusatzliches
Abwaschen und Reinigen sinnvoll sein. Sollte die Option der Reinigung gewinscht
und vereinbart sein, darf dies nur nach ausreichender Wartezeit (ggfs. mehrere
Wochen / Monate in Abhangigkeit vom Klima) geschehen. Bei Ausflihrung der
Beschichtung unter geeigneten klimatischen Bedingungen treten die Ablaufspuren
nicht auf. Abzeichnungen von Ausbesserungen in der Fldche hangen von vielen
Faktoren ab und sind daher unvermeidbar, siehe auch BFS-Merkblatt Nr. 9.

m Bei der Verwendung von anstrichvertraglichen Dichtstoffen, wie beispielsweise
Acryl-Dichtungsmasse, kénnen aufgrund von Weichmacher und der erhdhten
Elastizitat, Risse im Anstrichmaterial sowie Verfarbungen und/oder Glanzunter-
schiede nicht ausgeschlossen werden.
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Untergrinde und deren Vorbehandiung

Untergrund

Der Untergrund muss fest, trocken, sauber, tragféhig und frei von Ausblihungen,
Sinterschichten, Trennmitteln, korrosionsférdernden Bestandteilen oder sonstigen
Verbund stérenden Zwischenschichten sein und den allgemein anerkannten Regeln
der Technik entsprechen. Die aktuellen BFS Merkblatter sowie die VOB, Teil C,

DIN 18363 Maler- und Lackierarbeiten sind zu beachten.

Verschmutzungen mechanisch entfernen und/ oder durch Druckwasserstrahlen unter
Beachtung der gesetzlichen Vorschriften reinigen. Kreidende/mehlende Oberflachen
durch Abbursten, abwaschen reinigen.

Bei intakten Warmedamm-Verbundsystemen: Reinigung mit Druckwasserstrahlen bei
einer max. Temperatur von 60 °C und einem max. Druck von 60 bar unter Beachtung
der gesetzlichen Vorschriften.

Alle angegebenen Grundierungen sind anwendungstechnische Empfehlungen, je
nach Bedarf kénnen weitere Grundierungen eingesetzt werden. Hinweise zur
Untergrundvorbehandlung in nachfolgender Tabelle.

Untergrund

Untergrundbeschaffenheit / Vorbehandlung

Grundierung

Altbeschichtungen, organische
Putze

Mineralische Untergriinde,
organische oder kalk- und
zementhaltige Putze der
Mortelgruppen P Il und P III
respektive CSII, CS Il u. CS IV
(DIN EN 998-1).

Fest, tragfahig, unterschiedlich oder stark saugend. Dinova Silicon-Grund FZ

Grob por6s, sandend. Dinova Fassadenfestiger

Hochalkalische Putzflachen, die einen farbigen Anstrich
erhalten sollen.

Geeignetes Mehrfachfluat

Kalksandstein-Sichtmauerwerk
Ziegelsichtmauerwerk

Das Mauerwerk muss rissfrei verfugt, trocken, saugfahig Dinova Silicon-Grund FZ
und salzfrei sein. Schaden an Verfugungen und Steinen

mit artgleichem Material ausbessern. Bei der Beschichtung
von Sichtmauerwerk dirfen ausschlieBlich frostbestandige

Vormauerziegel oder -klinker verwendet worden sein.

Porenbeton mit intakter
Porenbetonbeschichtung

Fest, tragfahig, schwach saugend. Dinova Haftgrund pigmentiert

Dinova Silicon-Haftgrund FZ

Fest, tragfahig, unterschiedlich oder stark saugend. Dinova Silicon-Grund FZ

Putzoberflachenrisse (A1)

Putzoberflachenrisse kénnen als haarfeine, netzartige Dinova Uni-RissGrund FX
Risse auftreten. Je nach Ursache handelt es sich um
Sinter- oder Schwundrisse in der Oberflache der obersten
Putzlage. Bei trockenem Putz sind sie haufig zunachst

nicht zu erkennen. Sie sind maximal 0,1 mm breit.

Flachen mit Pilz- und Algenbefall

Pilz- und Algenbefall durch Nassstrahlen beseitigen
(gesetzliche Vorschriften beachten). Je nach Untergrund/
Beschaffenheit grundieren und/oder zwischenbeschichten.

Geeignete Sanierl6sung

RuB-, Fettflecken oder Riickstéande
von Pflanzenbewuchs

Trocken abbdrsten. Dinova Iso-Haftgrund WP

Dauerelastische Fugenmassen und
Dichtungsprofile

Auf Anstrichvertraglichkeit (1 mm im Randbereich der
Fuge) oder Uberstreichbarkeit (vollflachig) prifen
(vgl. DIN 52 460).
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Produlthinweise

Inhaltsstoffe nach VdL Acrylat-Dispersion, Titandioxid, Siliciumdioxid, Silikate, Wasser, Aliphaten, Additive,
Siloxan

Biozidprodukte-Verordnung Dieses Produkt ist eine ,,behandelte Ware” nach EU-Verordnung 528/2012 Art. 58,

(528/2012) Absatz 3 (kein Biozid-Produkt) und enthalt folgende biozide Wirkstoffe: Octylisothia-

zolinon, Terbutryn, Zinkpyrithion, Gemisch aus 1:1 Methyl-, Benzisothiazolinon,
Reaktionsmasse aus C(M)IT/MIT (3:1), Tetramethylolacetylendiharnstoff.

Kennzeichnung gemas Kennzeichnung aus dem Sicherheitsdatenblatt ersichtlich.
Verordnung (EG) Nr. 1272/2008

[CLP]

GISCODE BSW50

VOC-Sicherheitshinweis nach RL EU-Grenzwert fur das Produkt (Kat. A/c): 40g/1 (2010).
2004/42/EG Dieses Produkt enthalt <30 g/l VOC.

Lagerung Stets trocken, kuhl, aber frostfrei. Anbruchgebinde dicht verschlossen halten.
Verdinntes Material zeitnah aufbrauchen.

Entsorgung Nicht in die Kanalisation oder Gewasser gelangen lassen. Nicht in den Untergrund/
Erdreich gelangen lassen. Entsorgung gemaR den behordlichen Vorschriften. Nur
restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Eingetrocknete Materialreste kénnen mit
dem Hausmdll entsorgt werden, flissige Materialreste in Absprache mit dem 6¢rtlichen
Entsorger. AVV-Abfallschlissel: 080112

Zusatzliche Sicherheitshinweise Bei Spritzarbeiten Schutzbrille und Kombifilter A2/P2 verwenden. Essen, Trinken und
Rauchen wahrend des Gebrauchs der Farbe ist zu vermeiden. Bei Berihrung mit den
Augen oder der Haut sofort griindlich mit Wasser abspulen. Wahrend der
Verarbeitung und Trocknung fir grtindliche BelGftung sorgen. Bei Schleifarbeiten
Staubfilter P2 verwenden. Bei Spritzgefahr Schutzbrille tragen. Darf nicht in die Hande
von Kindern gelangen.

Technischer Service Telefon: +49 2223/ 72-0
E-Mail: anwendungstechnik@dinova.de
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Dieses Technische Merkblatt wurde auf Grundlage des aktuellen Stands der Technik und den Erfahrungen Dinova GmbH & Co. KG
unserer Anwendungstechnik erstellt. Aufgrund der Vielfalt moglicher Untergriinde und Objektbedingungen BachstraBe 38
entbinden die Angaben in dem Merkblatt den Anwender nicht von der sich auch aus den allgemeinen 53639 Kdnigswinter
Handwerksregeln ergebenden Verpflichtung, vor der beabsichtigten Verwendung eigenverantwortlich die Deutschland
Eignung und Verwendbarkeit (z. B. durch Probeanstriche etc.) zu prifen. Fir Anwendungen, die nicht eindeutig Telefon: +49 2223-72-0
in diesem Merkblatt erwahnt werden, kénnen wir keine Verantwortung Ubernehmen. Bitte kontaktieren Sie hier Telefax: +49 2223-22470
vor Ausfiihrung unsere Anwendungstechnik. Dies gilt insbesondere bei Kombinationen mit anderen Produkten. E-Mail: info@dinova.de
Bei Erscheinen einer Neuauflage verlieren alle vorangegangenen Technischen Merkblatter ihre Gultigkeit. www.dinova.de
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